
国家标准《无损检测仪器 钢丝绳电磁检测仪技术条件》

编制说明

（征求意见稿）

（一）工作简况

1、任务来源

任务来源于国标委发[2025]34号文“国家标准化管理委员会关于下达2025年第六批

推荐性国家标准计划的通知”下达的项目计划，项目计划编号为：20252562-T-604，标

准名称：无损检测仪器 钢丝绳电磁检测仪技术条件。本项目为国家标准项目，项目主管

部门：中国机械工业联合会，项目归口部门：全国试验机标准化技术委员会（SAC/TC122），

负责起草单位：华中科技大学、辽宁仪表研究所有限责任公司等；计划周期：22个月，

计划完成时间：2026年7月。

2、修订背景

钢丝绳作为起重、运输、提升及承载设备的核心关键构件，广泛应用于煤炭、冶金、

建筑、水利、港口码头、电梯索道、交通运输等国民经济重点领域，其安全运行直接关

系到重大装备稳定、人员生命安全及社会经济正常运转。随着我国工业现代化进程加速，

钢丝绳使用场景不断拓展、工况条件愈发复杂，对其安全检测的精准性、高效性、智能

化要求持续提升，亟需配套技术标准同步迭代升级。在此背景下，开展《无损检测仪器 钢

丝绳电磁检测仪技术条件》国家标准修订工作，既是响应行业发展需求、筑牢安全生产

防线的必然举措，也是推动检测技术规范化、提升行业整体水平的重要支撑。

一是我国相关钢丝绳电磁检测领域标准多制定于多年前，虽在特定时期为行业发展

提供了规范指引，但随着电磁检测技术、传感器技术、信号处理技术的快速突破，已难

以覆盖当前技术发展现状。

二是近年来，我国钢丝绳检测市场规模持续高速增长，市场需求呈现多元化、高规

格特征，安全生产法规体系不断完善，对起重机械、电梯、客运索道等设备的钢丝绳检

测提出了更严格的周期要求与精度标准，亟需标准明确检测仪器的性能门槛与合格判定

依据。

三是在全球经济一体化背景下，我国钢丝绳检测设备不仅需满足国内市场需求，还

面临国际市场竞争与技术交流的挑战。通过修订标准，可借鉴国际先进经验，明确中高



端设备的技术规范与质量要求，引导企业优化产品设计、提升核心竞争力，推动产业结

构升级，实现从“制造”向“智造”的转型。

综上，为解决现有标准与技术发展、行业需求、安全保障要求不相适应的问题，切

实提升钢丝绳电磁检测仪器的质量水平，规范检测行为，保障特种设备与重大装备安全

运行，推动行业技术进步与国际接轨，开展《无损检测仪器 钢丝绳电磁检测仪技术条件》

国家标准修订工作势在必行、刻不容缓。

3、主要工作过程

（1）起草阶段

计划下达后，2025年8月，全国试验机标准化技术委员会无损检测仪器分技术委员

会（TC122/SC1）正式开始标准修订工作，明确修订目标为更新钢丝绳电磁检测仪的技术

要求，以适应行业技术发展需求。由华中科技大学牵头，联合武汉华宇一目检测装备有

限公司、湖北特种设备检验检测研究院、上海华测品标检测技术有限公司等起草单位，

组建标准起草工作组。工作组成员涵盖生产、科研、用户代表及标准化专家，确保权

威性与代表性。工作组对国内外钢丝绳的电磁检测仪的技术现状与发展情况进行了全面

的调研，同时广泛搜集相关标准和国内外技术资料，经研究分析、资料查证，结合实际

应用经验，对比分析技术指标差异，进行全面总结和归纳；确定了标准编写原则和分工，

提出标准编制进度安排。按照标准编制计划，标准起草工作组全体成员之间通过邮件、

微信、电话等方式组织多次线上会议，对草案内容逐条讨论，形成《标准征求意见稿》

及《标准编制说明》，2025年10月25日工作组将征求意见稿及相关文件提交TC122/SC1

秘书处，正式进入征求意见阶段，计划通过全国标准信息公共服务平台公开征集意见。

（2）征求意见阶段

（3）审查阶段

（4）报批阶段

4、主要参加单位和工作组成员及其所做的工作

本标准起草单位：华中科技大学、武汉华宇一目检测装备有限公司、湖北特种设备

检验检测研究院、上海华测品标检测技术有限公司、洛阳百克特科技发展股份有限公司、

安徽中科贵专科技有限公司、安测智能科技（洛阳）有限公司、辽宁仪表研究所有限责

任公司、中机试验装备股份有限公司。



本文件主要起草人：康宜华、冯搏、吕程、昌飞、周朋、陈松年、窦伯英、陈彦廷、

李昌胜、叶万春、任霞、王琳。

所做的工作：康宜华为工作组组长，主持全面协调工作，负责对各阶段标准的审核；

冯搏、吕程、王琳为本标准主要执笔人，负责本标准的具体起草与编制；昌飞、周朋、

陈松年负责国内外相关技术文献和资料的收集、分析及资料查证，对产品生产工艺、性

能和使用经验进行总结和归纳；窦伯英、陈彦廷、李昌胜负责对国内外产品和技术的现

状与发展情况进行全面调研，叶万春、任霞负责对各方面的意见及建议进行归纳、整理。

（二）国家标准编制原则、主要内容及其确定依据

1、编制原则

本标准在起草过程中充分考虑到近年钢丝绳电磁检测仪技术的发展，考虑到标准的

先进性、通用性、可操作性和连续性原则，通过同行业内有影响力的专家进行交流、调

研，结合目前国内外相关行业的发展需要，努力与国际市场接轨，编制本标准。

本标准在起草过程中，主要按照GB/T 1.1-2020《标准化工作导则 第1部分:标准化

文件的结构和起草规则》的要求编写。

2、主要内容

本文件规定了采用磁通、漏磁原理检测铁磁性钢丝绳的电磁检测仪器技术条件。

本文件适用于检测局部损伤和金属截面积损失类型缺陷的各种铁磁性钢丝绳电磁检

测仪器。

3、修订前后技术内容的对比

本文件代替GB/T 26832-2011《无损检测仪器 钢丝绳电磁检测仪技术条件》，与GB/T

26832-2011相比，除结构调整和编辑性改动外，主要技术变化如下：

a) 重新编写了“范围”一章；

b) 更改了“规范性引用文件”引导语并更新文件列表；

c) 增加了对仪器的通用要求；

d) 增加了对仪器性能的要求。

（三）试验验证的分析、综述报告

本次修订，在试验验证环节围绕核心性能指标与环境适应性展开了全面验证。针对

局部损伤（LF）和金属截面积损失（LMA）两大核心检测功能，采用符合 GB/T21837-2023



要求的对比试样，在规定检测速度上下限范围内进行不少于 10 次重复测试，结果显示

断丝检出灵敏度、定性定量准确率均满足标准设定的≥99%（局部损伤定性）、100%（断

丝定性）、≥96%（断丝定量）等指标，金属截面积损失检测精度 ±5%、不确定度 ±0.2%

及轴向位置示值误差 ±0.3% 的要求也全部达成，验证了仪器核心检测性能的可靠性与

稳定性。

环境试验与长期运行验证进一步保障了标准的实用性，通过模拟 0℃~40℃工作温

度、相对湿度≤90% 的恶劣环境，以及温度冲击、振动、冲击等应力测试，仪器经 2 小

时连续工作后性能无衰减，且无机械损伤或部件松动情况；电源适配性测试中，交流 220V

（±10%）、频率 50Hz（±1Hz）及电池连续 8 小时工作模式下，仪器均能稳定输出检

测结果，充分验证了修订后技术要求对实际应用场景的适配性，为仪器在工业现场的可

靠运行提供了有力支撑。

本标准修订紧密贴合铁磁性钢丝绳电磁检测领域的技术发展与应用需求，在 GB/T

26832-2011 的基础上进行了系统性优化与完善。修订工作严格遵循 GB/T 1.1—2020《标

准化工作导则 第 1 部分：标准化文件的结构和起草规则》，不仅重新梳理了 “范围”

章节的表述，明确了标准适用边界，还更新了规范性引用文件列表，纳入 GB/T

21837-2023 等最新行业标准，确保技术要求的时效性与兼容性。同时，新增 “通用要

求” 与 “性能要求” 两大核心章节，细化了仪器的组成结构、各单元技术参数及检测

灵敏度、准确率等关键指标，使标准的技术框架更完整、要求更具针对性。

本次修订进一步强化了标准的实用性与可操作性，为行业发展提供了更科学的技术

依据。在技术内容上，明确了局部损伤（LF）和金属截面积损失（LMA）的检测灵敏度、

定性定量准确率等量化指标，规范了对比试样制作、性能试验、环境试验等测试方法，

确保仪器检测结果的可靠性与一致性；在产品检验与管理方面，区分了型式检验与出厂

检验的适用场景及检验项目，完善了标志、包装、运输和贮存的要求，覆盖了产品全生

命周期的技术管控。修订后的标准既满足了工业现场对钢丝绳缺陷检测的高精度、高稳

定性需求，也为生产企业的研发、生产与质量管控提供了清晰指引，对推动无损检测仪

器行业的规范化发展、保障特种设备安全运行具有重要意义。

（四）与国际、国外同类标准技术内容的对比情况

无。



（五）以国际标准为基础的起草情况

无。

（六）与有关法律、行政法规及相关标准的关系

本标准与我国的有关法律、行政法规和及相关标准协调一致。

（七）重大分歧意见的处理经过和依据

无。

（八）涉及专利的有关说明

本标准不涉及专利问题。

（九）实施国家标准的要求

本标准为修订标准，标准发布实施后将代替GB/T 26832—2011《无损检测仪器 钢丝

绳电磁检测仪技术条件》。建议本标准批准发布后6个月实施。

（十）公平竞争审查说明

经公平竞争审查，本标准未限制或变相限制市场准入和退出、商品要素自由流动，

不影响经营者生产经营成本以及生产经营行为，不存在违反相关规定情况。审查结论为

符合要求，具体审查情况见《公平竞争审查表》。

（十一）其他应当说明的事项

无。


